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Anoa W

Vesipohjainen muottipinnalle levitettava pintahidastin

Anoa W on vesipohjainen pintahidastinsarja, joka on saatavana useana laatuna eri pesusyvyyksille.
Anoa W on helppo ja riittoisa ja silld saadaan tasalaatuista pesubetonipintaa.

Taulukon pesusyvyydet ovat suuntaa antavia.

Kayttoalueet

Julkisivuelementit, maisemabetoni, betonituot-
teet jne. Erityisen hyvin se soveltuu muodoiltaan
haastavien  arkkitehtonisten  pesupintaisten
elementtien valmistukseen.

Tekniset tiedot
Olomuoto neste

Vari useita vareja
Tiheys n. 1,38 g/ml
Kayttoohje

Ennen jokaista kayttokertaa Anoa W on
sekoitettava huolellisesti niin, ettd seoksesta
tulee tdysin homogeeninen. Jos sitda kadytetdan

Tyyppi Vari Kiviaines Pesusyvyys
W / Micro Turkoosi 0-3mm n.0,2 mm
w /o1 Sininen 0-4/8mm n.0,5 mm
W /02 gz—wsmm n. 1,0 mm
W/ 10 Vihre3 4-8/10 mm n.1,5mm
W /25 Keltainen 4-8/10 mm n.2,0 mm
W /50 _|6—9/12mm n.2,5mm
W/ 80 Harmaa 8—-11mm n.3,0 mm
W /100 g 8—11mm n.3,5mm
W /130 Valkoinen 12-16 mm n. 4,0 mm
W /200 16 —-22 mm n.50mm
W /300 16 -22 mm n. 6,0 mm

ensimmaista kertaa pinnaltaan huokoiselle
muotille, voidaan tarvita kaksi kerrosta. Anoa W
levitetdan lyhytnukkaisella telalla, ruiskulla tai
harjalla puhtaalle muottipinnalle.
Pintahidastinkalvon paksuus  ei  vaikuta
pesusyvyyteen vaan usein paksu kalvo aiheuttaa
tuotantoteknisia haasteita. Pinnalla ei saa olla
polyd, muottidljyjaamia tai muita epapuhtauksia.
Levitettdessd on varmistettava, ettd hidastin-
kerroksesta tulee yhtendinen. Betoni valetaan,
kun Anoa W-kerros on tdysin kuivunut (kuivu-
misaika on riippuvainen ympariston
lampdotilasta). Sopiva tarytys on madritettava
ennakkokokein.

Taman esitteen tiedot on ilmoitettu parhaan tietamyksen mukaan. Kayttdja on kuitenkin itse vastuussa tuotteen soveltuvuudesta omaan kaytto-

tarkoitukseensa ja kayttéolosuhteisiin. Muutokset mahdollisia.
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Oikea pesusyvyys on aina maaritettava
ennakkokokein, joissa testataan kaytettava
betoniresepti, tuotantotapa ja ajoitukset.
Elementtien eristetyypilld ja paksuudella on

vaikutusta lopputulokseen. Tasaisen
pesusyvyyden aikaansaamiseksi
valmistusprosessi on oltava  tarkalleen

ennakkokokeiden mukainen.

Pesu

Pintahidastimella kasitelty elementti pestdan
painepesurilla 18-24 tunnin kuluttua valusta
olosuhteista riippuen. Pesu lilan my6hdan tai
pintahidastimella kasitellyn elementin liian
korkeat lampdtilat vaikuttavat pesusyvyyteen.
Samaan kohteeseen tulevien elementtien

tuotannossa on noudatettava tarkalleen samaa
valmistusprosessia, jotta elementtienpinnoista
tulee mahdollisimman identtiset.

Riittoisuus
n. 250-350 g/m?

Pakkaukset ja varastointi

18 kg astiat. Sdilytettava suljetuissa pakkauksissa
suoralta auringonvalolta suojattuna
n. 20 °C lampéatilassa. Suojattava jaatymiselta.

Kayttoturvallisuus
Ei luokiteltu tuote. Lisatiedot kayttoturvallisuus-
tiedotteessa.

Taman esitteen tiedot on ilmoitettu parhaan tietamyksen mukaan. Kayttdja on kuitenkin itse vastuussa tuotteen soveltuvuudesta omaan kaytto-

tarkoitukseensa ja kdyttoolosuhteisiin. Muutokset mahdollisia.

Huhtikuu 2025

SEMTU OY
PL 124, 04201 KERAVA

Puh. 09 2747 950

mailbox@semtu.fi
www.semtu.fi



